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 المقدمة

 

المطلوبة للحصول علً المستوي  الدلائلهذا الملف ٌوفر للمتدربٌن لٌمكنهم من جمع             
نالعملٌة التً ٌجب علً المتدربٌ ٌعطً تفاصٌل منح الشهاده والجداراتكما الاول لهذا المؤهل.   

سوف ٌمدكم  المدرب بكل المعلومات التً  ٌجب تضمٌنها فً . طوال برنامج  التدرٌب  القٌام بها
بنجاح  للمهام التً أكتملت تقٌم العملًكل المن  )معتمدة(هذا الملف. هو سوف ٌمدك بنسخة موقعة 

وتلك ٌجب ان ٌتضمنها هذا الملف .عند نهاٌة البرنامج التدرٌبً سوف ٌستخدم هذا النموذج كدلٌل 
سب المعرفة والمعرفة ذات العلاقة وأكت بنجاح لكل المهام العملٌةٌبرهن علً أكمال المتدرب 

 الداعمة المطلوبة للحصول علً مؤهل المستوي الاول

 المحتويات

 ٌحتوى الملف على إستمارات التقٌٌم التالٌة:

 قطع، تشكيل،وتجميع أ نشطة أعمال الصاج -

 (MMA)استخدام معدات لحام القوس الكهربائً المعدنً الٌدوى -
 الأكسى أستلٌندام معدات لحام استخ -
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 (MMA)استخدام معدات لحام القوس الكهربائي المعدني اليدوى

 ثباتإ  البيان
1أداء   

 ثباتإ 
2أداء   

 إثبات 
3أداء   

أدلة إضافية الأداء )إذا اقتضى  
 الأمر(

ثباتنوع الأ        

      تاريخال 

تحضير لعممية لحام ال  MMA   كل(الكل ما يمي ) تنفيذب يدوي يتطمب القيام 

جراءات السلامةب يمتزم         نظم وا 

      صباعات المحام،  التأريض ،  توصيلات المحام اختيار 

      المواصفات / تعميماتمقابمة الل المعايير يحدد  

      عملالمنطقة  تجييز 

      تصلاو المواد / ال تجييز 

  )واحد( لمتطبيق لتشمل واحدة من التالي المناسبة  الاستهلاكيةاستخدام معدات المحام والمواد  

      التيار المنقطع   

تيار المستمرال       

عمل خط لحام واحد او خطوط ، وذلك بمميمتر 111 الطول عن  قل يلاأن التالية عمى وصلات المحام إنتاج اثنين من  
  مع التوقف مرة واحدة ثم مواصمة المحام في الاثنين.قتضى الحال( ،ا ي)حسب م متعدده

نطباقيةفيميو ا       

     T تي فيميو 

      زاوية 

تناكبية        

  التالية )واحد(طرق واستخدم أحد ال 

      (حشو) لحام كمس 

      (حشو لحام) بدون سمك 

  )واحد( عادناحد من الأنواع التالية من المو   وصلات لحام عميإنتاج  

      الكربون الصمب 

      الفولاذ المقاوم لمصدأ 
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      الألومنيوم 

في واحد من الأشكال التالية من المواد وصلات لحامإنتاج     )واحد( المتوفرة 

3)أقل من  صاج  mm )      

      ةخوص 

/قطاع زاوية       

      ماسورةأنبوب /  

      أخرى 

  )واحد( انتاج وصمة لحام في وضع مريح من بين الأوضاع التالية 

طحي )وض أ(س       

)وض ب( أفقي / عمودي        

أفقي )وض س(       

صاعد )وض ف(عمودي        

ىابط )وض ج (عمودي        

  كل من الآتي )الكل(فحص خلال ن م، المحمومة تطابق المواصفات المعمول بها الوصمة تأكد من أن  

      دقة الأبعاد 

      تربيعالالمحاذاة /  

مظير الو حجم ال       

خطوط المحامعدد       
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( المحامبات اختبار و طمم 1الجزء   4782رجع المواصفات البريطانية موفق ) و كل الاتيستوفيم وصلات لحامإنتاج  
  (الكل)

      دقة الأبعاد 

وصمة لحام زاوي )فيميو( تتساوي في طول ساق الوصمة    
وطفيف الحدبة في المظير مع معادلة حجم المحام الزاوي مع 

 سماكة المعدن المراد لحامو .

    

وصمة المحام ذات أنصياركاف،قميمة القطع السفمي والقطع 
  العموي وقميل التحديب مظيرا. 

    

أثناء سير عممية المحام والوقوف والاستمرار مرة أخري    
الجزء الذي سبقو بدون وجود يجب ان ينساب خط المحام مع 
 أرتفاع عمي سطح  خط المحام.  

    

التبنيط )شبكة( جزء مكمل لعممية المحام بدون عمو فيسطح  
   خط المحام.

    

يجب ان يكون خط المحام خالي من الشقوق،خالي من 
 المسامية وخالي من التمدد والاعوجاج وينزع منو الخبث.

    

المحام والأسطح المجاورة لممعدن أن تكون خالية من سطح 
 آثار القوس الكيربائي وعلامات النحاتة. 

    

م ــهــممعرفة والفلمرجع   

.... التوقٌع : ..................................إسٍم المتدرب : ..........................................................  

ٌّم  ربإسٍم المد : .............................................................. التوقٌع : ........................... المق  

 م1026التاريخ : ......./........./
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 قطع، تشكيل،وتجميع أ نشطة أعمال الصاج

1أداء  إثبات  البيان 2أداء  إثبات   3إثبات أداء    أدلة إضافية الأداء )إذا   
 اقتضى الأمر(

ثباتنوع الأ        

      تاريخال 

  كل(ال) بكل من الاتي أثناء أنشطة أعمال الصاج )الرقائق المعدنية(القيام   

جراءات السلامةب يمتزم         نظم وا 

حية الموصلات، الكوابل تاكيد صلا 
     والخراطيش

    

تطبيق تقنيات أمنو ومناسبة        

أعادة العدد/المعدات الي الموقع    
 الصحيح

    

  (ةلتشمل واحدة من التالي )واحدأساليب وتقنيات التخطيط استخدام  

       التخطيط المباشر  

القوالب/ نموزج       

التتابع/ النقل       

  .ستخدام مجموعة من معدات التخطيط لتشمل خمسة من الاتي )خمسة(إ 

مخرز زمبة       

مسطرة اوشريط قياس       

حافة مستقيمة       

مربع        

      منقمة 

مقسم او برجل       

طباسير ظيره او لون       

  (أربعة التالية )  خطط الرقائق المعدنية لتشمل أظهار اربعة من  الملامح 

      خط الصفر/جطوط التنصيف 
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مربع/مظير مستطيل       

زوايا        

دوائر       

مظير منحني       

بيان ثقوب القطع/ الثني       

التمركز/ خطوط موجو       

  (أثنين ) التالية  قطع وأنجاز تخطيط أشكال الرقائق المعدنية باستخدام أثنين من العدد اليدوية 

     /منسار يدوي مقص صفيح 

     عدد كيربائيو يدوية 

     قاطع منضده 

      مثقاب منشار 

     مبارد 

     عدد تعمل باليواء المضغوط 

      موقد بلازما 

  (ه)واحد التالية  الرقائق المعدنية باستخدام واحدة من العدد الميكانيكيةقطع وأنجاز تخطيط أشكال  

      مثقاب عمودي مقصمي 

سمبك/قاطع طول ألي       

ماكينة قارصة )كماشة اليو(       

منشار ميكانيكي       

  (ثلاثة ) التاليةأجزاء بها ثلاثة من الاشكال  انتاج القيام بعمميات 

مظير/مربع ، مستطيل       

مظير زاوية          

منحني مقفول خارجي       

حز       

منحني مقفول خارجي       

ثقوب دائرية     
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ثقوب مربعة       

  أثنين( )لتالية ا أثنين من أنواع ماكينات وتقنيات تشكيل الرقائق المعدنية أستخدام 

      ماكينات الثني 

ماكينات الطي       

      المطارق/ وعدد السمكره 

المكابس       

سندان/ عدد تشكيل       

مولد طاقة متنقل/ماكينة طي السمك  
  

    

ماكينة لف       

ماكينة طرق       

تقنيات الانكماس/ التقميص       

تقنيات الشد       

  أجزاء بها ثلاثة من الاشكال التالية )ثلاثة( نتاجالقيام بعمميات تشكيل الرقائق المعدنيةل  

الثني اوالكفو       

الطي/ أطراف أمنة        

أطراف سمكية       

مطروق       

       .لوحة منحنية 

     أغطية دائرية ووقائية

مربع / صندوق ساحنة       

مقطع صندوق او حوض       

مقطع أسطواني       

تجميع أجزاء من الرقائق المعدنية باستخدام أحدي الطرق التالية ) واحدة (     
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لحام وضعي مؤقت       

لحام قصدير اونحاس        

لحام النقطة/ الضغط       

     البرشام

       ترابط لاصق 

تثبيت الحافة ميكانيكيا       

وصلات تامين ذاتي       

تجميع أجزاء من الرقائق المعدنية باستخدام أحدي الطرق التالية ) واحدة (     

وضعي مؤقتلحام        

لحام قصدير اونحاس        

لحام النقطة/ الضغط       

     البرشام

       ترابط لاصق 

تثبيت الحافة ميكانيكيا       

وصلات تامين ذاتي       

 

م ــهــممعرفة والفلمرجع   

.... التوقٌع : ..................................إسٍم المتدرب : ..........................................................  

ٌّم  ربإسٍم المد : .............................................................. التوقٌع : ........................... المق  

 م1026التاريخ : ......./........./
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 استخدام معدات لحام الأكسى أستلين

 إثبات  البيان
1أداء   

 إثبات 
2أداء   

إثبات  
3أداء   

أدلة إضافية الأداء )إذا  
 اقتضى الأمر(

ثباتنوع الأ        

      تاريخال 

  كل(الكل ما يمي ) تنفيذب يدوي يتطمب القيام الاكسي أستميينتحضير لعممية لحام ال 

جراءات السلامةب يمتزم         نظم وا 

      المحامصباعات ،  التأريض ،  توصيلات المحام اختيار 

      المواصفات / تعميماتمقابمة الل المعايير يحدد  

      عملالمنطقة  تجييز 

      تصلاو المواد / ال تجييز 

عمل خط لحام واحد او ، وذلك بمميمتر 111 الطول عن  قل يلاأن التالية عمى وصلات المحام إنتاج اثنين من  
  التوقف مرة واحدة ثم مواصمة المحام في الاثنين.مع قتضى الحال( ،ا ي)حسب م خطوط متعدده

نطباقيةفيميو ا       

     T تي فيميو 

      زاوية 

تناكبية        

  التالية )واحد(طرق واستخدم أحد ال 

      (حشو) لحام كمس 

      (حشو لحام) بدون سمك 

في واحد من الأشكال التالية من المواد وصلات لحامإنتاج     )واحد( المتوفرة 

      (3mm)أقل من  صاج 

      ةخوص 

/قطاع زاوية       

      ماسورةأنبوب /  

      أخرى 
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 EN ISO 6947 )واحد( انتاج وصمة لحام في وضع مريح من بين الأوضاع التالية 

طحي )وض أ(س       

)وض ب( أفقي / عمودي        

أفقي )وض س(       

عمودي صاعد )وض ف(       

ىابط )وض ج (عمودي        

  كل من الآتي )الكل(فحص خلال ن م، المحمومة تطابق المواصفات المعمول بها الوصمة تأكد من أن  

      دقة الأبعاد 

      تربيعالالمحاذاة /  

مظير الو حجم ال       

المحامخطوط عدد       

 

بات اختبار و طمم 1الجزء   4782رجع المواصفات البريطانية موفق ) و كل الاتيستوفيم وصلات لحامإنتاج  
  (الكل( )المحام

      دقة الأبعاد 

وصمة لحام زاوي )فيميو( تتساوي في طول ساق الوصمة  وطفيف   
الحدبة في المظير مع معادلة حجم المحام الزاوي مع سماكة المعدن 

. المراد لحامو  

    

وصمة المحام ذات أنصياركاف،قميمة القطع السفمي والقطع العموي وقميل 
  التحديب مظيرا. 

    

أثناء سير عممية المحام والوقوف والاستمرار مرة أخري يجب ان    
ينساب خط المحام مع الجزء الذي سبقو بدون وجود أرتفاع عمي سطح  

 خط المحام.  

    

 التبنيط )شبكة( جزء مكمل لعممية المحام بدون عمو فيسطح خط المحام. 
  

    

يجب ان يكون خط المحام خالي من الشقوق،خالي من المسامية وخالي 
 من التمدد والاعوجاج وينزع منو الخبث.
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المحام والأسطح المجاورة لممعدن أن تكون خالية من آثار القوس سطح 
 الكيربائي وعلامات النحاتة 

    

م ــهــممعرفة والفلمرجع   

............................... التوقٌع : .......إسٍم المتدرب : ..........................................................  

ٌّم  ربإسٍم المد : .............................................................. التوقٌع : ........................... المق  

 م1026التاريخ : ......./........./

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


